
Depuis le 1er février 2023, Aarts Packaging fait partie du groupe TriMas Packa-
ging, qui regroupe également d’autres entreprises, leaders dans leur domaine 
comme Rieke®, Affaba & Ferrari™, Rapak®, Taplast™, Rapak et Plastic Srl. Aarts 
Packaging est principalement une entreprise d’injection plastique, mais elle est 
également intégrée en matière de maintenance des moules et conçoit des ma-
chines qui apportent une vraie valeur ajoutée à l’ensemble du processus de pro-
duction. Principal atout, sa capacité en matière d’automatisation de l’ensemble 

de la chaîne, y compris l’assemblage. L’Allemagne est son principal marché, suivie par la Suède, la 
France et les Pays-Bas. Le point avec Ryan Biggins, directeur général.
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Confiance et satisfaction
En préambule de ce nouveau numéro, je tiens à 
souligner que la satisfaction de nos clients est 
essentielle à la pérennité de notre entreprise. Nous 
nous efforçons d’être un partenaire de qualité en 
communiquant de la manière la plus transparente et 
en mettant en avant nos Spécificité. Afin de travailler 
de la manière la plus efficace possible, il est essentiel 
que les spécifications de nos produits et des projets 
prévus avec nos clients soient clairement définies        
et intégralement communiquées.
Par ailleurs, nous restons résolument engagés à 
encourager cette implication, à promouvoir une 
amélioration continue et à garantir les meilleures 
conditions de travail possibles.
Nous tenons également à favoriser une culture 
d’entreprise où chacun se sent à l’aise et libre de 
prendre des initiatives, conformément à la politique 
de l’entreprise. L’initiative n’est pas seulement 
encouragée, elle est valorisée.
Nous investissons beaucoup de temps, d’attention 
et de ressources dans le développement des 
connaissances et des expertises.
Notre objectif est que tout le monde, employés, clients, 
fournisseurs et partenaires, apprécie de travailler avec 
nous. Le facteur humain reste primordial.
Nous sommes fiers d’annoncer qu’Aarts Packaging 
a obtenu le label EcoVadis Gold, ce qui nous place 
parmi les 5 % des entreprises les plus performantes au 
monde en matière de développement durable.
Cette distinction témoigne de l’engagement et du 
travail acharné de nos équipes, qui s’efforcent en 
permanence d’améliorer la durabilité de nos activités. 
Elle renforce également notre engagement à fournir 
des solutions d’emballage innovantes, responsables 
et durables à nos clients et partenaires.

Fabio Salik
Président, TriMas Packaging

Une belle histoire que celle de 
cette entreprise !

Ryan Biggins :  A sa création en 
1943, l’entreprise fabriquait des 
talons en bois pour des chaus-
sures avant de se lancer dans 
le moulage par injection de 
talons en plastique. Dans les 
années 1970, elle a commen-
cé à fabriquer des pots et des 
distributeurs de pilules pour le 
secteur médical. Ce n’est qu’à 
la fin des années 1990 que l’en-
treprise s’est tournée vers le 
marché des cosmétiques et des 
parfums de luxe.  Aujourd’hui, 
environ la moitié de notre pro-
duction est consacrée à la fa-
brication de gloss et d’étuis à 

maquillage, sans oublier la fa-
brication de bouchons de par-
fumerie que nous prévoyons de 
faire croître de manière signi-
ficative au cours des cinq pro-
chaines années. Les produits 
standards ne représentent que 5 
% de notre activité, ce qui signi-
fie que nous fabriquons presque 
exclusivement des produits sur 
mesure.

Votre principale force réside 
dans l’automatisation ! 

Ryan Biggins :  Nous disposons 
en effet d’un haut niveau d’au-
tomatisation et de robotisation, 
ce qui est sans aucun doute un 
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NEW
S

Thomas Snyder a été nommé président et directeur général de TriMas Corporation en 
juin 2025.

Il possède près de 35 ans d’expérience au sein de l’industrie de l’emballage. En tant que 
président de Silgan Containers LLC, il s’était  concentré plus récemment sur l’innovation, 
la satisfaction des clients, la durabilité et l’amélioration continue.

Tout au long de sa carrière, il a occupé des postes de direction dans les domaines de 
la vente, du marketing et des opérations, ce qui lui a permis d’acquérir une excellente 
compréhension et une vision claire de l’industrie de l’emballage.

Fort de sa solide expérience en matière d’innovation et de résultats, M. Snyder a l’inten-
tion de mener TriMas vers un nouveau chapitre de croissance stratégique, d’innovation et 
de collaboration avec nos clients.

THOMAS SNYDER, NOUVEAU PRÉSIDENT 
ET DIRECTEUR GÉNÉRAL DE TRIMAS

Ryan Biggins

La nouvelle pompe parfumerie

L’usine Aarts de Waalwijk aux 
Pays-Bas
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CONSTRUIRE UN AVENIR DURABLE
TriMas Packaging poursuit son engagement en faveur du développement durable avec l’introduction de trois nouvelles so-
lutions entièrement en plastique et recyclables dans sa gamme Singolo™. Conçues pour répondre à la demande croissante 
des clients, aux exigences du commerce électronique et à l’évolution de la réglementation, ces innovations témoignent 
de l’engagement du groupe à concevoir des emballages durables qui offrent également les performances et l’esthétique 
requises par les plus grandes marques de l’industrie de la beauté et des produits de soins.

Alternative parfaite aux pompes conventionnelles, cette 
solution entièrement en plastique est fabriquée à partir 
de polyéthylène et utilise une technologie brevetée sous 
la forme d’un ressort à soufflet. Ses principaux avantages 
sont un dosage précis (250 µl) et un système de verrouil-
lage très léger, sans métal, qui permet une distribution 
fluide et contrôlée pour une large gamme de viscosités, 
tout en étant entièrement recyclable.

Pompe soin Singolo™ 100% 
plastique

Idéale pour les formules à haute viscosité, la pompe Singo-
lo Pro-Line, fabriquée dans l’usine italienne du Groupe, allie 
performance et éco-responsabilité. Entièrement fabriquée 
à partir de polyoléfines recyclables et équipée d’un ressort à 
soufflet, elle intègre la technologie « Water Shield » pour pré-
server l’intégrité du produit. Offrant un dosage de 2 cc, cette 
pompe recyclable garantit une distribution fiable du produit.

Pompe 100% plastique Singolo™ 
Pro-Line

- Réduction de 22,5 % de l’intensité des émis-
sions de gaz à effet de serre de scope 1 et 2 
depuis 2019.
- Réduction de 48,1 % de l’intensité de la 
consommation d’eau depuis 2019.
- 69 % des déchets totaux ont été recyclés en 
2024.
- Réduction de 30,5 % des émissions de COV 
par rapport à 2019.
- Innovation continue dans le domaine des pro-
duits et des solutions d’emballage durables.

TriMas publie son rapport    
développement durable 2024

Système de distribution airless 
haute viscosité entièrement en 
plastique (AVDS)
Conçue pour les applications à haute viscosité telles 
que les crèmes hydratantes et les pommades pour les 
marchés cosmétique et pharmaceutique, la technologie 
AVDS protège contre l’exposition à l’air, préserve l’intégrité 
du produit et réduit les déchets. Cette pompe de 4 ml 
entièrement recyclable est équipée d’un ressort en plas-
tique et répond à la demande croissante d’emballages 
durables et protecteurs, en particulier sur le marché eu-
ropéen. L’AVDS est actuellement fabriqué dans l’usine de 
la société au Royaume-Uni.



plastiques biodégra-
dables garantit que ces 
matériaux peuvent être 
compostés dans des 
conditions appropriées 
et donc éliminés de 
manière écologique.

Vos efforts en matière 
d’économies d’énergie 
méritent également d’être mentionnés !

Hervé Bichon : De manière générale, et chez 
Aarts en particulier, nous accordons une grande 
importance aux économies d’énergie, à l’uti-
lisation de machines à faible consommation 
d’énergie et à la réutilisation de la chaleur gé-
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LES PLASTIQUES, L’ENVIRONNEMENT ET LA DURABILITÉ : 
QUESTIONS, RÉPONSES ET SOLUTIONS
Les effets du plastique sur l’environnement font l’objet de nombreux rapports et débats. Cela a notamment mis en lumière 
le problème des déchets, qui nuit évidemment à l’image du secteur. L’équipe de TriMas Packaging, et en particulier celle 
d’Aarts Packaging, sont pleinement conscientes des défis que cela représente et s’engage à trouver des solutions positives. 
Le point avec Hervé Bichon, vice-président des ventes de la division Beauty and Dispensing Systems.

Comment abordez-vous aujourd’hui cette question 
fondamentale et stratégique ?

Hervé Bichon:  Tout d’abord, il est important de 
rappeler qu’il n’existe pratiquement aucune alter-
native viable au plastique. Les autres matériaux 
sont soit beaucoup plus lourds, soit fabriqués se-
lon des procédés plus polluants, soit tout simple-
ment nocifs pour l’environnement. Les aliments 
sont souvent emballés dans du plastique afin de 
prolonger leur durée de conservation. Sans cela, de 
grandes quantités de nourriture seraient gaspillées, 
ce qui aurait un impact encore plus important sur 
l’environnement. De plus, le plastique offre une 
grande polyvalence de formes, tout en étant ro-
buste, léger et abordable.
Mais il est évidemment essentiel de gérer les plas-
tiques de manière responsable : utiliser les bons 
matériaux pour différentes applications et veiller à 
ce qu’ils soient éliminés dans le flux de déchets 
approprié à la fin de leur vie. Nous en sommes 
tous responsables. Et nous pouvons tous contri-
buer facilement à la lutte contre cette pollution en 
réduisant notre utilisation d’articles jetables, en 
n’utilisant plus de sacs en plastique, en éliminant 
correctement les déchets plastiques, en choisis-
sant des produits avec moins ou pas d’emballage, 
en participant activement aux initiatives de recy-
clage et en triant nos déchets ménagers.
 Au sein de notre entreprise, et en particulier chez 
Aarts Packaging, diverses initiatives ont été mises 
en place pour aider à résoudre ce problème. Tout 
d’abord, nous développons le recyclage interne et 
utilisons des matériaux recyclés. Lors de la fabrica-
tion de nos produits, les déchets générés par notre 
processus sont traités autant que possible directe-
ment sur les lignes de production. Les déchets sont 
collectés, broyés et réintroduits directement dans 
les machines de production dans un circuit fermé. 
Les déchets résiduels qui restent dans notre usine 
sont envoyés à des entreprises de traitement des 
déchets pour être recyclés.
Ces matériaux, appelés « matériaux recyclés 
post-consommation » (PCR), sont collectés par les 
entreprises de traitement des déchets, triés, lavés 
et retraités afin d’obtenir un matériau propre qui 
peut être réutilisé dans nos processus de fabrica-
tion.

Les avantages du PCR comprennent une ré-
duction de l’utilisation des ressources fossiles 
grâce à la réutilisation, une diminution des 
émissions de CO₂ et une contribution à la ré-
duction globale des déchets. Des matériaux re-
cyclés sont déjà utilisés dans plusieurs de nos 
produits afin de réduire les déchets. Le RPET 
et le PP sont des exemples de matériaux ac-
tuellement utilisés dans nos processus de fa-
brication. Nous nous efforçons également de 
sensibiliser nos clients à ces possibilités dès 
le départ et d’utiliser des matériaux alternatifs 
dans la mesure du possible.
Je peux citer quelques exemples d’initiatives de 
développement durable que nous avons mises 
en œuvre chez Aarts :

– RPET utilisé pour les emballages de chewing-
gums.
– Une initiative conjointe avec le client et Ne-
derland Schoon Development, réalisée avec 
Bluecup. Bluecup est une entreprise qui en-
courage la réutilisation des dosettes de café 
plutôt que l’utilisation d’une nouvelle dosette 
pour chaque tasse de café. Elle a développé un 
concept à cette fin en collaboration avec Aarts 
Packaging, que nous avons depuis mis en pro-
duction.
– Après plusieurs essais de production dans 
l’usine Aarts, une grande chaîne de pharmacies 
en Allemagne a décidé d’utiliser des matériaux 
recyclés pour une grande partie des emballages 
de bouchons que nous fabriquons pour elle.
Une autre solution consiste à utiliser des pro-
duits biosourcés et biodégradables. Les plas-
tiques biosourcés sont une alternative au 
pétrole. Les réserves de pétrole étant mena-
cées d’épuisement, les plastiques biosourcés, 
également appelés plastiques renouvelables, 
peuvent être produits à l’infini. L’utilisation de 

nérée par les lignes de production pour chauf-
fer les entrepôts. Sans oublier l’utilisation d’un 
éclairage LED, de systèmes de refroidissement 
en circuit fermé, l’achat d’électricité verte, etc.
Il convient de noter qu’EcoVadis a décerné une 
médaille d’or à Aarts Packaging. L’usine est éga-
lement membre de NRK PVT, une collaboration 
entre les deux associations professionnelles re-
présentant les intérêts de l’industrie plastique 
aux Pays-Bas. L’une des initiatives les plus im-
portantes lancées par cette association pro-
fessionnelle est Rethink, qui vise à préserver le 
plastique en tant que matériau d’avenir en met-
tant l’accent sur l’utilité, la sécurité, la durabi-
lité, la réutilisation, le recyclage et l’innovation. 
Elle examine également comment notre indus-
trie peut contribuer à réduire les émissions de 
CO₂ et à soutenir une économie circulaire. Une 
feuille de route a été élaborée à cette fin, qui 
décrit comment nous entendons travailler plus 
efficacement à l’utilisation durable des plas-
tiques dans l’ensemble de l’industrie.Singolo™ All-Plastic Foamer Pump
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atout en termes de gestion des flux et de maîtrise des 
coûts, mais nous sommes également flexibles, réactifs 
et dotés d’une forte capacité d’investissement. En 2024, 
nous avons investi dans quatre nouvelles machines d’in-
jection électriques et, en 2026, nous prévoyons d’ajou-
ter une nouvelle machine de marquage à chaud, une 
deuxième ligne de métallisation et probablement une 
machine de pose de manchons. Sans oublier, bien sûr, 
la mise en production de notre ligne d’assemblage de 
pompes pour le parfum, d’une capacité de 80 millions 
d’unités par an (une deuxième phase suivra ultérieure-
ment pour la fabrication des moteurs des pompes). Outre 
nos 40 machines de moulage par injection, dont plusieurs 
machines 2K et 35 robots Kawasaki (5 et 6 axes), nous 
disposons de notre propre service d’ingénierie et d’atelier 
de moulage, ainsi que d’un service d’assemblage et de 
distribution. Nous employons actuellement une centaine 
de personnes qui travaillent en cinq équipes, 24 heures 
sur 24, 7 jours sur 7. Nous sommes également certifiés 
ISO 9001.
La présentation, l’évaluation et les tests des produits 
peuvent être réalisés à l’aide de dessins en 3D, de pro-
totypes et/ou de produits imprimés en 3D, ou encore à 
l’aide d’un moule d’essai à faible coût. Une fois le concept 
du produit approuvé, nous concevons le moule approprié 
en interne.

Une automatisation de la production qui intégre aussi les 
techniques de parachèvement !

Ryan Biggins :  Oui, par exemple  l’étiquetage dans le 
moule (IML), une technique qui appose une étiquette en 
plastique avec des images et/ou du texte directement 
sur le produit pendant le moulage par injection. Ces éti-
quettes offrent une excellente résistance à l’humidité et 
aux variations de température. Elles sont résistantes aux 
rayures, aux déchirures et aux plis, et sont entièrement 
recyclables. Comme l’IML est réalisé simultanément avec 
le moulage par injection, aucun traitement supplémen-
taire n’est nécessaire, ce qui garantit une hygiène opti-
male du produit. En outre, nous proposons du marquage 
à chaud, la métallisation, la tampographie et le vernis-
sage.
Notre site de 10 000 m² comprend également son propre 
entrepôt et son service de distribution, et tous les pro-
duits sont assemblés en interne.

(Suite de la page 1) Un nouveau chapitre s’ouvre pour TriMas Packaging en Asie du 
Sud-Est avec le bon déroulement des travaux du nouveau site 

de production situé près de Ho Chi Minh-Ville 
dans le sud du Vietnam.

Couvrant une superficie de plus de 10 000 m², ce nouveau site est 
deux fois plus grand que l’usine vietnamienne actuelle, ce qui représente 

une nouvelle étape dans le développement de la capacité régionale.
Équipée d’un matériel de moulage par injection et d’assemblage 

hautement performant, l’usine produira non seulement des pompes à 
lotion classiques de 2 cc et 4 cc, mais aussi des distributeurs de mousse 
classiques et entièrement en plastique, ainsi que la pompe distributrice 
Singolo™ 2 cc entièrement en plastique et entièrement recyclable. Ces 
produits répondront à la demande croissante du secteur de la beauté et 
des soins personnels en Asie du Sud-Est, tout en soutenant la demande 
mondiale. L’usine vietnamienne, dont l’achèvement est prévu en octobre 

2025, s’ajoute à d’autres investissements du groupe, tels que l’usine 
ultramoderne de Haining, en Chine, qui a ouvert ses portes en 2024, et le 

site de New Albany, dans l’Ohio, aux États-Unis, qui a ouvert en 2022.

UNE NOUVELLE USINE AU VIETNAM 
SUR LE POINT DE DÉMARRER

AARTS : LA RÉUSSITE 
PAR L’AUTOMATISATION

Ryan Biggins


